§ dentify

Navod k pouziti Dentify XPAND

Dentify XPAND je precizni zatmelovaci hmota specialné vyvinuta pro zhotoveni korunek a mustkd.
Tato fosfatova vazana hmota je vhodna k pouziti se vzacnymi i nevzacnymi slitinami a také na press
keramiku. Respektovanim nasledujicich pracovnich pokynu, ¢asu a teplotnich specifikaci dosahnete
vynikajicich vysledku.

Instruction For Use dentify XPAND
Stand: 24.06.2016

1. Pouziti / Vyhody

Tato precizni C&B zatmelovaci hmota muze byt pouzita na technologii implantatt. Mize byt zahfivana
tradi¢nim zplsobem, ale i Sokové.

Jednoznacéné vysSi a jednodussi kontrola expanze

Bez nutnosti pouZiti dodatené vysokoexpanzni tekutiny
Vysoka presnost

Je jednoduché ji odstranit z licich krouzkd

Extrémné hladké povrchy

Jemna ale husta konzistence umozriuje excelentni zatékavost
Vhodna i pro bezkrouzkové vypalovani

Dentify XPAND Art-No.: DE732-0006 Obsah: 38 sackl 160g
Dentify ONE-univerz. tekutina Art-No.: DE710-0001 Objem: 1l tekutiny

2. Pracovisté

Vysledky odlévani zavisi na Cistoté prostfedi. Dokonce i drobné znecisténi maze ovlivnit vysledek.
Prosime, vzdy pouzivejte pfedem urCené Spachtle a misky pouze se zatmelovacimi hmotami, misky a
Spachtle na sadru pouzivejte zvlast.

3. Skladovani

Prasek i tekutina musi byt skladovany nejlépe za pokojové teploty (20-23C). Univerzaini tekutina
Dentify ONE musi byt chranéna pfed mrazem a neméla by byt vystavena teplotdm nizSim nez 5C.
Mohlo by dojit k poSkozeni produktu a tim k jeho nepouzitelnosti.

4. Nebezpeci/ zdravotni upozornéni

Zatmelovaci hmota obsahuje kfemik! Prosime vyvarujte se vdechovéni prachu bé&hem prace a
manipulace. Mohlo by dojit k onemocnéni plic. PouzZijte vhodnou rousku a vyvarujte se jakémukoliv
vdechovani prachu bé&hem vyprazdfiovani obsahu sacku do misky. Zbytky prachu odstrarite
z pracovni plochy mokrym hadfikem. Prazdné sacky vyplachnéte pfed tim, nez je vyhodite. Pouzijte
filtr a namocte zatmelovaci krouzek pfed dekyvetaci, tak abyste se vzdy vyhnuli inhalaci prachu.

5. Technické udaje

Cas zpracovani: 6 — 7 minut
idealni teplota: 20 -23°C
Misici pomér: 160g Prasku : 38ml tekutina (slitina)

160g Prasku : 34ml tekutina (press keramika)
6. Misici pomér
Dentify XPAND by méla byt michana s univerzalni tekutinou Dentify ONE.

Dale uvedena doporu¢eni vam mohou poslouZzit jako voditko a jsou zalozeny na vysledcich nami
provedenych testu. Vysledky vS§ak maze ovlivnit mnoho faktort (vihkost, teplota mistnosti, prach atd.).
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Instruction For Use dentify XPAND
Stand: 24.06.2016

Slitina (160g : 38ml )

Korunky & mustky z vosku INLAYE

tekutina dest. voda tekutina dest. voda
Nevzacné kovy 34 ml/90% 4 ml/10% 30ml/80% |8ml/20%
Vzacné kovy s vySSim % o 2 o
obsahem zlata (70-80%) 18 ml/47% 20 ml/ 53% 16 ml/42% |22 ml/58%
Vzacné kovy se snizenym % o 2 o
obsahem zlata (55-65%) 19 ml/ 50% 19 ml/ 50% 17 ml/44% |21 ml/56%
Palladium 26 ml/ 68% 12 ml/32% 25ml/65% |13 ml/35%
Press keramika (160g : 34ml)
Korunky & Mustky, Fazety Inlaye
tekutina dest. voda tekutina dest. voda
20 ml/ 60% 14 ml/ 40% 18 ml/ 53% 16 ml/47%

RADA:
Zvysenim, nebo snizenim mnozstvi destilované vody pfilévané k tekutiné Dentify ONE Ize ovliviiovat
expanzi. Celkovy pomér tekutiny a prasku by v§ak nemél byt ménén.

Tedy: 160g : 38 ml pro kovy a 160g : 34 ml pro Press keramiku.

V podstaté Ize tvrdit, ze ¢im vice tekutiny Dentify ONE pfidate, tim vétSi bude expanze a naopak ¢im
vice bude destilované vody, tim nizSi bude expanze. Expanze muzZe byt lehce ovlinéna Upravou
celkového mnozZstvi misici tekutiny (max. 4ml). V takovém pfipadé plati pravidlo, Ze hustS§i hmota
bude vice expandovat a naopak.

U velmi specialnich pracovnich pfipadd (napf. u implantatd) Ize cilené stability dosahnout snizenim
celkového mnozZstvi misici tekutiny. V takovych pfipadech by vSak mélo byt sniZeno mnoZstvi nejen
destilované vody, ale i tekutiny Dentify ONE tak, aby bylo dosazeno co nejpfesnéjSich vysledki.

7. Priprava

Po vytvofeni vtokovych kanalkd a po provedeni vSech nezbytnych krokd pro vloZeni modelu muzete
aplikovat tenkou vrstvu debubblizeru na voskovou modelaci, aby bylo snizeno napéti a bylo zamezeno
vzniku bublinek.

8. Zpracovani/ Michani

Zpracovani by mélo probihat za pokojové teploty (teplejSi prostiedi zkracuje dobu zpracovatelnosti).
Ujistéte se, Ze jsou misky zbavené nedistot a prachu. Miska by neméla byt uplné sucha, také by
neméla byt pouzivana pro zpracovani sadry a zatmelovacich hmot s obsahem sadry, jelikoz maze
dojit k ovlivnéni kvality vysledku.

Vsypte prasek do misky. Pfidejte jiz promichané a odméfené mnozZstvi misici tekutiny. Zaénéte méfit
Cas a odmérte pfesné 20 minut. Hmota je pfipravena. Nejdfive michejte ruéné po dobu asi 15-ti vtefin
tak, aby byla hmota homogenni, nasledné michejte ve vakuu po dobu asi 45 vtefin. (Poznamka: Vase
michacka muze ovlivnit kvalitu vysledkil a proto vam doporuéujeme ji ¢as od &as zkontrolovat. Spatna
michacka muze zpusobnit odchylky a bublinky. Rychlost michani by méla byt nastavena na 250
ot./min) Po tom co hmotu ponechate dalSich 10 sekund ve vakuu, muzete zacit plnit za pouziti nizkych
vibraci. pfi teploté 23°C by tento proces mél zabrat asi 6min od zacatku michani.
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Specialni tipy pro press keramiku:

Vzdy pouzijte vlozky pfi pfipravé krouzku, pomlze to predejit prasklinam a poérovitosti na povrchu
hmoty. Potom co hmotu promichate rukou po dobu asi 60 — 90 sekund

Aplikujte hmotu s mirné hustSi konzistenci potom co ji promichate v ruce po dobu asi 60-90 sekund a
ve vakuu pfi 250 ot./min. Toto umozni keramice dosahnout své plastické faze. Teplotu pece podrzte
jeSté o 5 minut pfed tim, nez za¢nete pressovat.

Instruction For Use dentify XPAND
Stand: 24.06.2016

Specialni typy pro prykyfiénou modelaci:

Nechte prykyfi€nou modelaci polymerizovat v tlakovém hrnci pfi teploté 45 - 55°C po dobu 10 minut.
Po 20 minutach umistéte krouzek do pece rozehraté na 360°C tak, aby se pryskyfice vypalila. Takto
pokraCujte asi 30 min. Nasledné bez prodlev zahfejte pec na pozadovanou teplotu, nebo nejlépe
presunte do jiné pece, ktera je pfedehfata na pozadovanou finalni teplotu.

9. Zahfivani
Umistéte formu do pfedehtivané pece licim trychtyfkem smérfujicim dolt na ryhovanou desku

a.Tradic¢ni proces zahtivani:
Umistéte formu do studené pece nejdfive po 20 minutach od za¢atku procesu michani. Za¢néte
pec zahfivat s tempem 20°C/min. Drzeni teploty po urlity ¢as je nutné pouze v pfipade, ze
pracujete s pryskyfici. Udrzujte finalni dosazenou teplotu minimalné 45 minut, pfitom se fidte
navodem k pouziti slitiny.

b. Sokové zahfivani
Umistéte formu nejdfive po 20 minutach od zacatku procesu michani do rozpalené pece a
nechte ji uvnitf po dobu 45 minut pfi maximalni teploté 850°C. Vyzaduje-li to slitina, tak teplotu
zvyste, fidte se vSak prosim navodem na pouziti slitiny.

Casy zavisi na velikosti a po¢tu krouzk(i. Pokud je jich nékolik, miiZe byt rozdil v &ase navic i 10 minut.
The holding time depends on the size and number of the muffles. In case of several, then extend the
holding time 10 minutes for each.

10. Odlevani

Potom co je finalni teplota udrzovana po dobu min. 45 minut mdze byt zahajeno odlevani podle
navodu na pouZziti slitiny. S timto procesem by se mélo zacit ihned po vyjmuti krouZku z pece.

11. Ochlazeni
Krouzek zchladte pomalu v pokojové teploté tak, aby lici trychtyf sméfoval vzharu.
12. Zaruka

Garantujeme kvalitu naSeho produktu. uvedené instrukce jsou zaloZeny na vysledcich naSeho
testovani. Tyto vysledky lze zarulit pouze v pfipadé, Ze byl proces provede pfesné podle tohoto
navodu. Kazdy jedinec je zodpovédny za dodrzeni téchto instrukci a udaji a jejich aplikaci v praxi.
Neneseme zodpovédnost za nepovedené prace, jelikoz jako Dentify GmbH nemame zadny vliv na
postup provadény zakaznikem. Uvedena data k produktu odpovidaji aktualnimu technickému stavu.
Nase produkty se snazime nadale vyvijet a zdokonalovat. z tohoto divodu si ponechavame pravo na
upravy tykajici se vyroby apod. Naroky na pfipadné Skody se tykaji pouze kvality vyrobku.
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